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Ïðîöåññ î÷èñòêè ñîñòîèò â óìÿã÷åíèè èñõîäíîé âîäû, ïîñòó-
ïàþùåé èç ñèñòåìû âîäîïðîâîäà. Æåñòêîñòü âîäå ïðèäàþò 
ãëàâíûì îáðàçîì èîíû êàëüöèÿ è ìàãíèÿ, ñîäåðæàùèåñÿ â 
íåé.   

Êîíòàêòû âûâîäà âíåøíåãî ñèãíàëà àâàðèéíîé ñèãíàëèçàöèè è 
äèñòàíöèîííóþ ñèñòåìó âêëþ÷åíèÿ (ON) / âûêëþ÷åíèÿ (OFF).

Èñõîäíàÿ âîäà:
Èñõîäíàÿ âîäà (îáû÷íî ýòî âîäà ïèòüåâîãî êà÷åñòâà, íå 
ïðîøåäøàÿ äîî÷èñòêó) ÷àñòî íóæäàåòñÿ â ïðåäâàðèòåëüíîé 
î÷èñòêå (îáû÷íî â âèäå ôîðìå óìÿã÷åíèÿ), è òîëüêî ïîñëå 
ýòîãî åå ìîæíî íàïðàâëÿòü äëÿ äåìèíåðàëèçàöèè íà ôèëüòð 
îáðàòíîãî îñìîñà.

Îáðàòíûé îñìîñ (ñîêðàùåííîå îáîçíà÷åíèå)    

«×èñòàÿ âîäà, â çíà÷èòåëüíîé ñòåïåíè î÷èùåííàÿ îò ñîäåðæà-
íèÿ ñîëåé â íåé, ïðîøåäøàÿ ôèëüòðàöèþ â ìåìáðàíàõ ÎÎ è 
ïîëó÷åííàÿ â õîäå îáðàòíîãî îñìîñà. Åå íîðìàòèâíàÿ 
õàðàêòåðèñòèêà  ýëåêòðîïðîâîäíîñòü, îïðåäåëÿåìàÿ â ìêÑì.

Ñòî÷íàÿ âîäà, ñîäåðæàùàÿ ñîëè è ìèíåðàëû, óäàëåííûå â 
õîäå ôèëüòðîâàíèÿ èç èñõîäíîé âîäû 

Ñàìè ôèëüòðóþùèå ýëåìåíòû, âõîäÿùèå â ñîñòàâ óñòðîéñòâà 
è óäàëÿþùèå ñîëè èç èñõîäíîé âîäû â óñëîâèÿõ âûñîêîãî 
äàâëåíèÿ è ïîòîêà

Îáùåå ñîäåðæàíèå òâåðäûõ ðàñòâîðåííûõ âåùåñòâ, à èìåííî: 
îáùèé îáúåì ðàñòâîðåííûõ â âîäå ñîëåé, îïðåäåëÿåìûé â 
ìã/ë

Èíäåêñ ïëîòíîñòè âçâåøåííûõ ÷àñòèö â åäèíèöå îáúåìà âîäû. 
Ýòîò ïàðàìåòð îïðåäåëÿåò ñíèæåíèå ïðîèçâîäèòåëüíîñòè 
ìåìáðàí çà ñ÷åò îáðàçîâàíèÿ íà èõ ïîâåðõíîñòè çàãðÿçíå-
íèé, ñîñòîÿùèõ èç âçâåøåííûõ è êîëëîèäíûõ ìèêðî÷àñòèö. 

Ïîêàçàòåëü ýëåêòðîïðîâîäíîñòè âîäû ïîñëå ôèëüòðà ÎÎ: ÷åì 
íèæå ïîëó÷åííûé ïîêàçàòåëü (ìêÑ/ñì), òåì âûøå êà÷åñòâî 
âîäû â ôèëüòðàòå   

Èíñòðóêöèÿ ïî ìîíòàæó è ýêñïëóàòàöèè

Êîýôôèöèåíò ñîîòíîøåíèÿ ìåæäó îáúåìîì ïîëó÷åííîé 
î÷èùåííîé âîäû («ôèëüòðàòà) è òðåáóåìîé äëÿ ýòîãî èñõîä-
íîé («ïðåäâàðèòåëüíî óìÿã÷åííîé) âîäû, âûðàæàåìûé êàê 
«âûõîä ôèëüòðàòà (ÔÄÂ) èëè êàê «ôàêòîð äåìèíåðàëèçàöèè 
âîäû

Íàñòðîéêà  áàéïàñà ñèíåãî ñìåñèòåëüíîãî êëàïàíà (ðàñïîëî-
æåí â âåðõíåé ÷àñòè ôèëüòðà ïîä ÷åðíîé êðûøêîé îáñëóæèâà-
íèÿ) ïîçâîëèò âàì ñìåøèâàòü ïîëó÷åííóþ î÷èùåííóþ âîäó ñ 
èñõîäíîé õîëîäíîé ïèòüåâîé âîäîé â îïðåäåëåííîé ïðîïîð-
öèè. Ñõåìà ðåãóëèðîâêè áàéïàñà (â ïîëîæåíèå 1, 2 èëè 3) â 
ðàçëè÷íûõ áûòîâûõ öåëÿõ ïðèâåäåíû â ×àñòè 3.2.
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 ôèëüòð BWT THERO  âèä ñïåðåäè

 ôèëüòð BWT THERO  âèä ñçàäè

Â êîìïëåêò ïîñòàâëÿåìîãî ôèëüòðà îáðàòíîãî îñìîñà âõîäèò:

Êàðòðèäæ ÎÎ

Ïåðåêëþ÷àòåëü ðåæèìà ðàáîòû óñòðîéñòâà
ÂÊË./ÂÛÊË. (ON/OFF)

Âåðõíÿÿ êðûøêà îáñëóæèâàíèÿ è äîñòóï ê ñìåñèòåëüíîìó
êëàïàíó áàéïàñà (áàçîâûé óñòàíîâëåííûé ðåæèì: «0)

Íèæíÿÿ êðûøêà îáñëóæèâàíèÿ äëÿ óñòàíîâêè/ñíÿòèÿ
êàðòðèäæà ÎÎ

Ñîåäèíåíèå ðåçüáîâîå 3/4 (äëÿ 6-ìì øëàíãà) äëÿ ïîäêëþ-
÷åíèÿ èñõîäíîé ïèòàþùåé âîäû

Ñîåäèíåíèå ðåçüáîâîå 1/4 äëÿ îòâåäåíèÿ ôèëüòðàòà

Ñîåäèíåíèå ðåçüáîâîå 1/4 äëÿ îòâåäåíèÿ êîíöåíòðàòà

Ñìåííûé êàðòðèäæ ÎÎ (Çàÿâêà/àðòèêóë № 812828)

Óñòðîéñòâà ÎÎ BWT THERO èçãîòàâëèâàþòñÿ îò èìåíè êîìïà-
íèè:

Walter-Simmer-Straβe 4
AT-5310 Mondsee
Òåë.:         +43/6232/5011-0
Ôàêñ:       +43/6232/4058
E-mail: warewashing@bwt-group.com

Ñëåäîâàíèå Èíñòðóêöèè ïî ìîíòàæó è ýêñïëóàòàöèè (ÈÌÝ) 
ôèëüòðà ïîçâîëèò îïåðàòîðó ýêñïëóàòèðîâàòü ôèëüòð îáðàò-
íîãî îñìîñà BWT THERO íàäåæíî è ýêîíîìè÷íî. Íàñòîÿùàÿ 
Èíñòðóêöèÿ (ÈÌÝ) ïîñòàâëÿåòñÿ â êîìïëåêòå ñ ñàìèì óñòðîé-
ñòâîì, è îíà äîëæíà ïîñòîÿííî íàõîäèòüñÿ ðÿäîì ñ óñòàíîâ-
ëåííûì ôèëüòðîì, â äîñòóïíîì äëÿ âñåõ ñîòðóäíèêîâ îðãàíè-
çàöèè ìåñòå. 

Ïåðåä òåì, êàê ïðîâîäèòü ëþáûå ðàáîòû ñ óñòðîéñòâîì, 
ñîòðóäíèêè îðãàíèçàöèè äîëæíû âíèìàòåëüíî îçíàêîìèòüñÿ ñ 
ÈÌÝ. Ãëàâíîå óñëîâèå áåçîïàñíîé ðàáîòû óñòðîéñòâà  ñîáëþ-
äåíèå âñåõ ïîëîæåíèé èíñòðóêöèè î áåçîïàñíîé ýêñïëóàòàöèè 
ôèëüòðà.

Êðîìå òîãî, â äàííîì ñëó÷àå ïðèìåíèìû òàêæå ìåñòíûå 
ïîëîæåíèÿ î ïðåäîòâðàùåíèè íåñ÷àñòíûõ ñëó÷àåâ è àâàðèé è 
îáùèå ïîëîæåíèÿ òåõíèêè áåçîïàñíîñòè, ïðèíÿòûå ïî ìåñòó 
ýêñïëóàòàöèè ôèëüòðà. Äëÿ áîëüøåé íàãëÿäíîñòè ìû ïðèâî-
äèì â òåêñòå èíñòðóêöèè ñïåöèàëüíûå èëëþñòðàöèè, êîòîðûå, 
îäíàêî, ìîãóò íå ñîâïàäàòü ñ ôàêòè÷åñêîé êîíñòðóêöèåé 
óñòðîéñòâà. Ïîýòîìó ïðåäúÿâëåíèå êàêèõ-ëèáî ïðåòåíçèé â 
äàííîì ñëó÷àå íå áóäåò îáîñíîâàííî. 
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Âñå ñâåäåíèÿ, ïðèâå-
äåííûå â òåêñòå íàñòîÿùåé èíñòðóêöèè ïî ìîíòàæó è 
ýêñïëóàòàöèè ôèëüòðà-, ïðåäñòàâëåíû â ñîîòâåòñòâèè ñ 
òåêóùèìè ñòàíäàðòàìè, ðåãëàìåíòíûìè íîðìàìè, 
ïàòåíòíûìè òðåáîâàíèÿìè, è íàøèì ñîáñòâåííûì 
ìíîãîëåòíèì îïûòîì ðàáîòû. 

 Íåñîáëþäåíèÿ ïîëîæåíèé íàñòîÿùåé èíñòðóêöèè
 Íåöåëåâîãî èñïîëüçîâàíèÿ ôèëüòðà
 Íåíàäëåæàùåãî ìîíòàæà ôèëüòðà 
 Íåíàäëåæàùåé ïåðâîíà÷àëüíîé è ïîñëåäóþùåé ýêñïëóàòà-
öèè, à òàêæå íåíàäëåæàùåãî òåõîáñëóæèâàíèÿ ôèëüòðà
 Èñïîëüçîâàíèÿ êîìïîíåíòîâ, íå äîïóñòèìûõ ê óñòàíîâêå, à 
òàêæå äåòàëåé ôèëüòðà, íå ÿâëÿþùèõñÿ îðèãèíàëüíûìè
 Íåïðîâåäåíèÿ íåîáõîäèìîãî îñìîòðà ñïåöèàëèñòàìè ñåðâèñ-
íîãî è òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ
 Ïîâðåæäåíèÿ ôèëüòðà â ñâÿçè ñ âíåñåíèåì íåñàíêöèîíèðî-
âàííûõ èçìåíåíèé â ôèëüòð è òåõíè÷åñêèõ ìàíèïóëÿöèé 

 Ïîñòîÿííî äåðæèòå èíñòðóêöèþ ïî ìîíòàæó è ýêñïëóàòàöèè
â ëåãêîäîñòóïíîì ìåñòå, ðÿäîì ñ ôèëüòðîì ÎÎ
 Ïîëüçóéòåñü ôèëüòðîì ÎÎ òîëüêî òîãäà, êîãäà îí ðàáîòàåò
áåç òåõíè÷åñêèõ íàðóøåíèé, è êîãäà îí íàõîäèòñÿ â íàäåæ-
íîì ñ òî÷êè çðåíèÿ òåõíèêè áåçîïàñíîñòè ñîñòîÿíèè
 Ñîáëþäàéòå ïîëîæåíèÿ, óâåäîìëåíèÿ è ðåêîìåíäàöèè, ïðåä-
óñìîòðåííûå â íàñòîÿùåé èíñòðóêöèè

Íàñòîÿùàÿ èíñòðóêöèÿ çàùèùåíà çàêîíîäàòåëüñòâîì îá àâòîð-
ñêîì ïðàâå. Â ýòîé ñâÿçè ïåðåäà÷à èíñòðóêöèè òðåòüèì ëèöàì, 
ñíÿòèå ñ íåå ëþáîãî ðîäà êîïèé, â òîì ÷èñëå â âèäå îòðûâêîâ 
èç íåå, à òàêæå åå èñïîëüçîâàíèå äðóãèìè ëèöàìè è/èëè ïåðå-
äà÷à èì åå ñîäåðæàíèÿ áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî ïèñüìåííîãî 
ðàçðåøåíèÿ ïðåäïðèÿòèÿ-èçãîòîâèòåëÿ íå äîïóñêàåòñÿ. Íàðóøå-
íèå ýòîãî ïîëîæåíèÿ âëå÷åò çà ñîáîé âûïëàòó êîìïåíñàöèè â 
ñâÿçè ñ óùåðáîì, âîçíèêàþùèì ïðè ýòîì. Ïðåäïðèÿòèå-èçãîòî-
âèòåëü îñòàâëÿåò çà ñîáîé ïðàâî íà ïðåäúÿâëåíèå äàëüíåéøèõ 
ïðåòåíçèé è òðåáîâàíèé. 

Â òåêñòå íàñòîÿùåé èíñòðóêöèè ïðèâåäåíû ñïåöèàëüíûå 

, ýòè
îáîçíà÷åíèÿ ïðåäâàðÿþòñÿ ñïåöèàëüíûìè ñèãíàëüíûìè ñëîâà-
ìè. Ïðîñèì âàñ ñëåäîâàòü ïîëîæåíèÿì èíñòðóêöèè è îòíîñèòü-
ñÿ ê íèì ìàêñèìàëüíî ñåðüåçíî. Ýòî ïîìîæåò âàì íå äîïó-
ñòèòü àâàðèé/íåñ÷àñòíûõ ñëó÷àåâ è ñâÿçàííîãî ñ íèìè óùåðáà.

Ïåðåä ðàáîòîé ñ çîíàìè óñòðîéñòâà ïîä ýòèì îáîçíà-
÷åíèåì îáðàùàéòåñü ê êâàëèôèöèðîâàííîìó ýëåêòðèêó

Âî èçáåæàíèå âîçìîæíûõ òåëåñíûõ òðàâì è îáøèðíîãî 
èìóùåñòâåííîãî óùåðáà äîñòóï ê òàêèì çîíàì îãðàíè-
÷åí ñïåöèàëüíûìè ïîñòàíîâëåíèÿìè è çàïðåòàìè 

Óêàçàíèå íà ðåêîìåíäàöèè è ñâåäåíèÿ, ïîçâîëÿþùèå 
ïîëüçîâàòüñÿ ôèëüòðîì ýôôåêòèâíî è áåñïåðåáîéíî

Äîïîëíèòåëüíûå ñâåäåíèÿ äëÿ îïåðàòîðà

Â äàííîé ãëàâå ïðèâåäåíû âñå îñíîâíûå ðåêîìåíäàöèè ïî 
ýêñïëóàòàöèè è áåçîïàñíîìó ïîëüçîâàíèþ ôèëüòðîì, êîòîðûå 
îáåñïå÷àò åãî áåñïåðåáîéíóþ ðàáîòó. Òåì íå ìåíåå, íåçàâèñè-
ìî îò ðåêîìåíäóåìûõ ìåð ïðåäîñòîðîæíîñòè, îïðåäåëåííûå 
ðèñêè (íàïðèìåð, ðèñê íåïðàâèëüíîãî èñïîëüçîâàíèÿ è îáðàùå-
íèÿ ñ ôèëüòðîì) ñîõðàíÿþòñÿ. Â ñëó÷àå íåñîáëþäåíèÿ ïðåäó-
ïðåæäåíèé è ðåêîìåíäàöèé, ïðèâåäåííûõ â íàñòîÿùåé èíñòðóê-
öèè, ïðåòåíçèè ïî ãàðàíòèè íå ïðèíèìàþòñÿ. 

Äàííûé ôèëüòð ðàçðàáîòàí äëÿ óñòðàíåíèÿ ñîëåé èç ïèòüåâîé 
âîäû ïðè òåìïåðàòóðå íå áîëåå 30 oC è äàâëåíèè èñõîäíîé 
âîäû íå áîëåå 0,4 ÌÏà (4,0 áàð). Ýêñïëóàòàöèþ ôèëüòðà 
ìîæåò îñóùåñòâëÿòü êàê íåïîñðåäñòâåííî ñàì ïîòðåáèòåëü, 
òàê è ïðèâëå÷åííûé èì ñïåöèàëèñò.

Êà÷åñòâî èñõîäíîé âîäû
äîëæíî ñîîòâåòñòâîâàòü òåõíè÷åñêèì ñïåöèôèêàöèÿì 
è ïðåäåëüíûì ïîêàçàòåëÿì ðàñòâîðåííûõ âåùåñòâ (ñì. 
×àñòü 6.1). Íè â êîåì ñëó÷àå íå äîïóñêàéòå èõ ïðåâû-
øåíèÿ!

Ïîëüçóéòåñü ôèëüòðîì òîëüêî ïî íàçíà÷åíèþ, â ñîîòâåòñòâèè ñ 
íàñòîÿùåé èíñòðóêöèåé è óñëîâèÿìè ñðåäû, äëÿ êîòîðîé îí 
ðàçðàáîòàí è ïðåäíàçíà÷åí. Â ïðîòèâíîì ñëó÷àå èñïîëüçîâà-
íèå ôèëüòðà ñ÷èòàåòñÿ «íåöåëåâûì.  

Â ôèëüòð ÎÎ äîëæíà ïîñòóïàòü õîëîäíàÿ
âîäà ïèòüåâîãî êà÷åñòâà. 

Äëÿ çàùèòû êà÷åñòâà ïèòüåâîé
âîäû, ïðîñèì ñîáëþäàòü èíñòðóêöèè ïî ìîíòàæó 
óñòðîéñòâ, î÷èùàþùèõ ïèòüåâóþ âîäó, äåéñòâóþùèå â 
ñòðàíå ðàáîòû ôèëüòðà ÎÎ.

-Ïåðåä ïðîâåäåíèåì ðàáîò ïî òåõîáñëóæèâàíèþ ñèñòåìû âîäî-
ïðîâîäà, ÷åðåç êîòîðóþ ïîñòóïàåò ïèòüåâàÿ âîäà, îòêëþ÷èòå îò 
âîäîïðîâîäà ôèëüòð. Ïåðåä òåì, êàê ïîäêëþ÷èòü ôèëüòð ê 
âîäîïðîâîäó âíîâü, òùàòåëüíî ïðîìîéòå âîäîïðîâîäíóþ òðóáó. 
-Ïåðåä ñáîðêîé îòêëþ÷èòå ôèëüòð è òåðìèíàëüíîå îáîðóäîâà-
íèå îò èñòî÷íèêà íàïðÿæåíèÿ (îòñîåäèíèòå ñåòåâóþ âèëêó).

Íåíàäëåæàùàÿ
óñòàíîâêà ôèëüòðà ÎÎ ìîæåò ïîâëå÷ü çà ñîáîé ìàòå-
ðèàëüíûé óùåðá.

-Ïðîñèì ñîáëþäàòü âñå äåéñòâóþùèå íàöèîíàëüíûå èíñòðóêöèè 
è ðåãëàìåíòû ïî ìîíòàæó (íàïðèìåð, DIN 1988 è EN 1717), 
îáùèå ñàíèòàðíûå òðåáîâàíèÿ è òåõíè÷åñêèå ñïåöèôèêàöèè, 
íàïðàâëåííûå íà çàùèòó êà÷åñòâà ïèòüåâîé âîäû.
-Íåñàíêöèîíèðîâàííûå ðàáîòû ïî ðåêîíñòðóêöèè è âíåñåíèå 
òåõíè÷åñêèõ èçìåíåíèé â ôèëüòð íå äîïóñêàþòñÿ.
-Ïðîñèì íå äîïóñêàòü ìåõàíè÷åñêèõ ïîâðåæäåíèé ôèëüòðà ÎÎ. 
Â ïðîòèâíîì ñëó÷àå ãàðàíòèÿ íà íåãî óòðà÷èâàåò ñèëó. 
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 Ïåðåä ôèëüòðîì ÎÎ ïðîñèì óñòàíîâèòü çàïîðíûé êëàïàí.
 Ïðîñèì èñïîëüçîâàòü òîëüêî , ñîîòâåòñòâóþ-
ùèå òðåáîâàíèÿì DVGW W543.

 Ïðîñèì íå äîïóñêàòü âîçäåéñòâèÿ íà ôèëüòð èñòî÷íèêîâ 
òåïëà (ðàäèàòîðû, ñîëíå÷íûé ñâåò è ò.ä.).

 Êîíòàêò ôèëüòðà ÎÎ ñ õèìè÷åñêèìè ðåàãåíòàìè, ðàñòâîðè-
òåëÿìè è ïàðàìè ðàçëè÷íûõ âåùåñòâ íå äîïóñêàåòñÿ.

 Ìåñòî óñòàíîâêè ôèëüòðà äîëæíî áûòü çàùèùåíî îò 
âîçäåéñòâèÿ íèçêèõ òåìïåðàòóð è ñîëíå÷íîãî ñâåòà

 Íå äîïóñêàéòå ïîïàäàíèÿ â ôèëüòð âîäû, 
è

.
 Åñëè âû èñïîëüçóåòå ôèëüòðàò ïðè ïðèãîòîâëåíèè ïèùè, 

 
îáîðóäîâàíèÿ áåç èñïîëüçîâàíèÿ âî èçáåæàíèå âîçìîæíîãî 
ìèêðîáèîëîãè÷åñêîãî çàðàæåíèÿ

  äåìèíåðàëèçî-
âàííóþ âîäó (ôèëüòðàò)

100% «îñìîòè÷åñêóþ âîäó, î÷èùåííóþ ôèëüòðîì BWT THERO, 
ìîæíî óïîòðåáëÿòü â êà÷åñòâå ïèòüåâîé òîëüêî ïðè óñëîâèè 
ñáàëàíñèðîâàííîãî ïèòàíèÿ ñ ðåãóëÿðíûì ïîòðåáëåíèåì 
ñîëåé è ìèíåðàëîâ.

Î÷èùåí-
íóþ âîäó (ñ íàñòðîéêîé áàéïàñà íà «íóëü) íå ïåéòå è íå 
èñïîëüçóéòå ïðè ïðèãîòîâëåíèè ïèùè äëÿ äåòåé ãðóäíîãî è 
ÿñåëüíîãî âîçðàñòà. 

Äëèòåëüíîå ïîòðåáëåíèå îñìîòè÷åñêîé âîäû (ñ î÷åíü íèçêè-
ìè ïîêàçàòåëÿìè ïðîâîäèìîñòè) âìåñòå ñ ëåêàðñòâàìè 
òðåáóåò êîíñóëüòàöèè âðà÷à. Äëèòåëüíîå çëîóïîòðåáëåíèå 
àëêîãîëåì è íàðêîòèêàìè, à òàêæå îäíîîáðàçíîå ïèòàíèå 
ìîæåò ïðèâåñòè ê íàðóøåíèþ áàëàíñà pH. Ïîýòîìó óïîòðå-
áëåíèå îñìîòè÷åñêîé âîäû â êà÷åñòâå ïèòüåâîé ëèöàìè 
ïîæèëîãî âîçðàñòà è ñ ïîðàæåíèÿìè ôóíêöèè ïî÷åê äîëæíî 
ñî÷åòàòüñÿ ñ ïîòðåáëåíèåì äðóãèõ æèäêîñòåé, îáîãàùåííûìè 
ìèíåðàëàìè.

ÎÏÀÑÍÎ â ñâÿçè ñ íåöåëåâûì èñïîëüçî-
âàíèåì! 
Çàÿâëåíèÿ îá óùåðáå, ïîíåñåííîì â ñâÿçè ñ íåöåëå-
âûì èñïîëüçîâàíèåì ôèëüòðà, íå ïðèíèìàþòñÿ. 

ÍÈÊÎÃÄÀ íå ïîëüçóéòåñü ôèëüòðîì ñî ñíÿòûìè 
êðûøêàìè êîæóõà

Âî èçáåæàíèå ìèêðîáèîëîãè÷åñêîãî çàðàæåíèÿ ôèëüòðà ÎÎ â 
òå÷åíèå äëèòåëüíûõ ïåðèîäîâ åãî íåèñïîëüçîâàíèÿ, ìû 
ðåêîìåíäóåì ñëåäóþùèå äåéñòâèÿ â ñëó÷àå íåáëàãîïðèÿòíîãî 
ñòå÷åíèÿ îáñòîÿòåëüñòâ:

 Ïîñëå äëèòåëüíûõ ïåðèîäîâ íåèñïîëüçîâàíèÿ ôèëüòðà 
(âûõîäíûå, ïðàçäíè÷íûå äíè) ìû ðåêîìåíäóåì 

, ïîëó÷åííûé â òå÷åíèå ïåðâûõ ò ïîñëå
âêëþ÷åíèÿ ôèëüòðà

 Îçíàêîìüòåñü ñ ðóêîâîäñòâîì ïî ðàáîòå ñ âíåøíèì 
ôèëüòðîì ïðåäâàðèòåëüíîé î÷èñòêè.

Ïîëóïðîíèöàåìàÿ ìåìáðàíà ÎÎ ðàçäåëÿåò èñõîäíóþ âîäó, 
ïîñòóïàþùóþ ïîä âûñîêèì äàâëåíèåì (îêîëî 8 áàð), íà 
äåèîíèçèðîâàííóþ (ôèëüòðàò) è ñòî÷íóþ âîäó (êîíöåíòðàò) ñ 
âûñîêèì ñîäåðæàíèåì ñîëåé.  
Ñîîòíîøåíèå ìåæäó ïîëó÷åííûì ôèëüòðàòîì è èñõîäíîé 
âîäîé âûðàæàåòñÿ êàê âûõîä ôèëüòðàòà, èëè ôàêòîð äåìèíå-
ðàëèçàöèè âîäû (ÔÄÂ) (â ïðîöåíòàõ). Ñèñòåìà ÎÎ  ôàáðè÷-
íîé óñòàíîâêè, ñ ïîêàçàòåëåì ÔÄÂ îêîëî 50%

 Àâòîìàòè÷åñêàÿ ðàáîòà ôèëüòðà ÎÎ, ðåãóëèðóåìàÿ 
ïåðåêëþ÷àòåëåì óðîâíÿ äàâëåíèÿ: 2,0 è 4,0 áàð

 Îáðàòèòå âíèìàíèå: êîëåáàíèÿ äàâëåíèÿ ìîãóò âûçâàòü 
âûêëþ÷åíèå ðàáîòû ôèëüòðà 

 Ïîñëå ïîñëåäíåãî çàáîðà î÷èùåííîé âîäû ïðîòèâîäàâëåíèå 
ôèëüòðàòà áóäåò ðàñòè  äî ìîìåíòà äîñòèæåíèÿ äàâëåíèÿ 
îñòàíîâêè ðàáîòû ôèëüòðà, óñòàíîâëåííîãî ïðåäâàðèòåëü-
íî. Ïîñëå äîñòèæåíèÿ äàâëåíèÿ îòêëþ÷åíèÿ ðàáîòû è 
ïðîìûâàíèÿ ìåìáðàí ôèëüòð ïåðåõîäèò â ðåæèì îæèäàíèÿ 
«Ãîòîâ/Ready
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Ïåðåä òåì, êàê óñòàíàâëèâàòü ôèëüòð, âûáåðèòå ìåñòî, ãäå 
åãî ìîæíî áûëî áû ëåãêî ïîäêëþ÷èòü ê âîäîïðîâîäíîé ñåòè. 
Òî÷êè ïîäêëþ÷åíèÿ ê ñèñòåìå êàíàëèçàöèè è ê îòäåëüíîé 
ðîçåòêå ìàãèñòðàëüíîé ñåòè (230Â, 50 Ãö) òàêæå äîëæíû áûòü 
ðÿäîì. Ïðîñèì ïðè ýòîì âêëþ÷àòü âèëêó ÏÝ ñåòè òîëüêî â 
çàçåìëåííóþ ðîçåòêó.
Ïîñòîÿííî ñîõðàíÿéòå íîìèíàëüíóþ ìîùíîñòü ïèòàíèÿ îò ñåòè 
(ñì. òåõíè÷åñêèå äàííûå) è òðåáóåìîå äàâëåíèå èñõîäíîé 
âîäû. Åñëè äëÿ ñëèâà âîäû ïîòðåáóåòñÿ íàñîñíàÿ óñòàíîâêà, 
ïðîñèì ðàññìîòðåòü öåëåñîîáðàçíîñòü èñïîëüçîâàíèÿ ìàòåðè-
àëîâ, óñòîé÷èâûõ ê êîððîçèè. 

Ïðîñèì ñîáëþäàòü âñå äåéñòâóþùèå èíñòðóêöèè ïî ìîíòàæó, 
îáùèå òðåáîâàíèÿ, ñàíèòàðíûå íîðìû è òåõíè÷åñêèå ðåãëà-
ìåíòû.

Ìåñòî óñòàíîâêè ôèëüòðà äîëæíî áûòü ñóõèì è çàùèùåííûì 
îò âîçäåéñòâèÿ íèçêèõ òåìïåðàòóð, õèìè÷åñêèõ ðåàãåíòîâ, 
êðàñîê, ðàñòâîðèòåëåé è ïàðîâ ðàçëè÷íûõ âåùåñòâ.  
Åñëè âîäà, ïîñòóïàþùàÿ èç âîäîïðîâîäà, îáðàáîòàíà îêèñëÿþ-
ùèìè äåçèíôèöèðóþùèìè âåùåñòâàìè (õëîð, äèîêñèä õëîðà è 
ò.ä.), ïåðåä ôèëüòðîì íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü åùå îäèí 
ôèëüòð  ôèëüòð íà àêòèâèðîâàííîì óãëå.

Â îáëàñòè ôèëüòðà
èñïîëüçóéòå òîëüêî ìàòåðèàëû, 

.

Èíòåíñèâíîñòü âîçäåéñòâèÿ ïîìåõ (ñêà÷êè íàïðÿæåíèÿ, 
âûñîêî÷àñòîòíûå ýëåêòðîìàãíèòíûå ïîëÿ, íàïðÿæåíèå ïîìåõ 
êîëåáàíèÿ íàïðÿæåíèÿ) ñî ñòîðîíû ýëåêòðîòåõíè÷åñêèõ 
ñèñòåì, íàõîäÿùèõñÿ â íåïîñðåäñòâåííîé áëèçîñòè îò ôèëüòðà, 
íå äîëæíà ïðåâûøàòü ìàêñèìàëüíûå ïîêàçàòåëè, äîïóñòèìûå 
ïî ñòàíäàðòó EN 61000-6-4. 

Â ôèëüòð ÎÎ äîëæíà ïîñòóïàòü òîëüêî 

è òðåáîâà-
íèÿì ïî êà÷åñòâó, ïðåäóñìîòðåííûì â 

Ëþáîå íåöåëåâîå èñïîëüçîâàíèå ôèëüòðà (íàïðèìåð, äåèîíè-
çàöèÿ èñõîäíîé âîäû, íå ÿâëÿþùåéñÿ ïèòüåâîé) ìîæåò ïðèâå-
ñòè ê íåâîñïîëíèìîìó óùåðáó äëÿ çäîðîâüÿ ëþäåé è ñîñòîÿíèÿ 
îáîðóäîâàíèÿ (íàïðèìåð, ê íåæåëàòåëüíîìó ìèêðîáèîëîãè÷å-
ñêîìó çàðàæåíèþ ôèëüòðà). 

 

Ïðåâûøåíèå ïðåäåëüíî äîïóñòèìûõ ïîêàçàòåëåé â 
èñõîäíîé âîäå íèçêîãî êà÷åñòâà (â ñëó÷àå åå 
èñïîëüçîâàíèÿ) ìîæåò ïðèâåñòè ê îòëîæåíèþ 
÷àñòèö ïîñòîðîííèõ âåùåñòâ íà ïîâåðõíîñòè 
ìåìáðàí. Ýòî, â ñâîþ î÷åðåäü, íåãàòèâíî âëèÿåò íà 
êà÷åñòâî è ðåçóëüòàòû ðàáîòû ôèëüòðà. 

Äëÿ îïòèìàëüíîãî ôóíêöèîíèðîâàíèÿ ôèëüòðà íåîáõîäèìî 
îïðåäåëåííîå ìèíèìàëüíîå ðàáî÷åå äàâëåíèå. Ñ äðóãîé 
ñòîðîíû, äàâëåíèå âîäû íå äîëæíî ïðåâûøàòü ìàêñèìàëüíî 
äîïóñòèìîãî óðîâíÿ. 

Äàâëåíèå èñõîäíîé âîäû íà âõîäå äîëæíî
ñîñòàâëÿòü   êîãäà âîäà
íåïîñðåäñòâåííî íàïðàâëÿåòñÿ â ôèëüòð ÎÎ

 Çàïîðíûé êëàïàí ðåêîìåíäóåì óñòàíîâèòü â òî÷êå âõîäà 
âîäîòîêà â ôèëüòð  òàê, ÷òîáû ñîõðàíÿëàñü âîçìîæíîñòü 
îòêëþ÷åíèÿ ïîäà÷è èñõîäíîé âîäû íà ïåðèîä ðàáîò ïî 
òåõîáñëóæèâàíèþ 

 Ïðîñèì íàøèõ êëèåíòîâ óñòàíàâëèâàòü ïîäâîä èñõîäíîé 
âîäû ñòàíäàðòà . Ýòî ïîçâîëèò íå äîïóñòèòü
íåíàäåæíîñòè â ðàáîòå ôèëüòðà. Ñëèøêîì ìàëûå ðàçìåðû 
òî÷êè âõîäà âëå÷åò çà ñîáîé âîçìîæíîñòü îòêëþ÷åíèÿ 
ðàáîòû ôèëüòðà èç-çà íåäîñòàòî÷íîñòè äàâëåíèÿ âîäû èëè 
íåäîñòàòî÷íîé ñêîðîñòè äâèæåíèÿ âîäîòîêà (íàïðèìåð, ïðè 
ïðîìûâàíèè ìåìáðàí). 

 Êëàïàí ñíèæåíèå äàâëåíèÿ ìîæåò íåãàòèâíûì îáðàçîì 
ñíèçèòü ñêîðîñòü äâèæåíèÿ âîäîòîêà. 

Âûíüòå ôèëüòð èç óïàêîâêè è ïðîâåðüòå êîìïëåêòíîñòü åãî 
ïîñòàâêè, à òàêæå îòñóòñòâèå ïîâðåæäåíèé, êîòîðûå ìîãëè 
âîçíèêíóòü ïðè ïåðåâîçêå.
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  Ñõåìà ìîíòàæà ôèëüòðà / ïðèìåð

Ïåðåä óñòàíîâêîé óñòðîéñòâà ïðîñèì îçíàêîìèòüñÿ ñî âñåìè 
äåéñòâóþùèìè ñïåöèôèêàöèÿìè, ðàáî÷èìè èíñòðóêöèÿìè è 
ïðàâèëàìè òåõíèêè áåçîïàñíîñòè / îáðàòèòü âíèìàíèå íà 
íåîáõîäèìîñòü èõ ñîáëþäåíèÿ
Ïðîñèì ïîëüçîâàòüñÿ òîëüêî îôèöèàëüíî ñåðòèôèöèðîâàííû-
ìè øëàíãàìè, â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè DVGW W543
Ïðîñèì ñîáëþäàòü âñå äåéñòâóþùèå òðåáîâàíèÿ ïî ðàçìå-
ðàì è ðàäèóñó ñãèáàíèÿ ïðè ñáîðêå ãèáêèõ òðóá è ñîåäèíè-
òåëüíûõ áëîêîâ
Ìîíòàæ è ýêñïëóàòàöèÿ ôèëüòðà BWT THERO ñî 

 íå äîïóñêàåòñÿ
Ïîäêëþ÷åíèå ôèëüòðà ê âîäîïðîâîäíîé ñåòè ïðè ïîìîùè 
òðóá æåñòêîé êîíñòðóêöèè íå äîïóñêàåòñÿ.

 Óñòàíîâêó øëàíãîâ ïðîâîäèòå ãèáêî (áåç âîçíèêíîâåíèÿ 
íàòÿæåíèÿ)
Óäîñòîâåðüòåñü, ÷òî âñå ñîåäèíåíèÿ, íåîáõîäèìûå äëÿ 
îáåñïå÷åíèÿ âîäîòîêà, óñòàíîâëåíû ïëîòíî è áåç âîçìîæíî-
ñòè óòå÷åê âîäû
Íàïðàâüòå ãèáêèé øëàíã äëÿ ïðîõîæäåíèÿ êîíöåíòðàòà â 
ñîñòîÿíèè áåçíàïîðíîãî òå÷åíèÿ â ñòîðîíó áîêîâîãî ñîåäè-
íåíèÿ äðåíàæíîé òðóáû (ñ 1% óêëîíîì) è ïðèêðåïèòå åãî ê 
íåìó. « » 

 Â õîäå ìîíòàæà ïðîâåðüòå
ïðàâèëüíîñòü ïîäêëþ÷åíèÿ øëàíãîâ äëÿ ïðîõîæäåíèÿ 
êîíöåíòðàòà è ôèëüòðàòà     

Ïîäêëþ÷èòå ôèëüòð ÎÎ ê ñèñòåìå ýëåêòðîïèòàíèÿ (230Â, 
50 Ãö). Ðîçåòêà â ñòåíå äîëæíà áûòü çàçåìëåíà. 
Ïðîñèì îçíàêîìèòüñÿ ñ ðóêîâîäñòâîì ïî ðàáîòå ñ 

Â ðàçíûõ ìåñòíîñòÿõ óðîâåíü 

ïîñòóïëåíèå â ôèëüòð 
. Ýòî ïðîäëèò ñðîê ãîäíîñòè è ïîâûñèò

íàäåæíîñòü ðàáîòû ìåìáðàí ÎÎ
Âñå øëàíãè óæå ïîäñîåäèíåíû ñ èñêëþ÷åíèåì óòå÷åê âîäû 
Äëÿ ïîäà÷è èñõîäíîé âîäû ïðîñèì îòêðûòü êðàí 
Ïîäêëþ÷èòå ôèëüòð ÎÎ ê ñåòè ýëåêòðîïèòàíèÿ (230Â/50 Ãö) 

: Ïðîñèì 
 ïîñëå

óñòàíîâêè íîâîé ìåìáðàíû/ïåðâîãî ââîäà ýêñïëóàòàöèþ 
èëè çàìåíû ìåìáðàíû

: Ñíèæåíèå òåìïåðàòóðû íà 1 oC ïðèâî-
äèò ê ñíèæåíèþ âûðàáîòêè ôèëüòðàòà ìåìáðàíàìè 
ïðèìåðíî íà 3,0%

Ôèëüòð îáðàòíîãî îñìîñà BWT THERO
Ôèëüòð ïðåäâàðèòåëüíîé î÷èñòêè, óñòðàíÿþùèé ÷àñòèöû
ïîñòîðîííèõ âåùåñòâ (â êîìïëåêò ïîñòàâêè íå âêëþ÷åí, íî 
ìû ðåêîìåíäóåì åãî äëÿ çàùèòû ìåìáðàíû ÎÎ)   
Âûâîä ôèëüòðàòà íà ñîåäèíåíèå ñ âîäîïðîâîäíûì êðàíîì
Âûâîä êîíöåíòðàòà (äëÿ ïðèñîåäèíåíèÿ ê äðåíàæíîé ñèñòåìå)
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  Âêëþ÷åíèå ôèëüòðà ÎÎ â ðàáî÷èé ðåæèì (ON)

-

  Ñìåñèòåëüíàÿ ãîëîâà (äëÿ ñìåøèâàíèÿ èñõîäíîé âîäû
  è ôèëüòðàòà â îïðåäåëåííîì ñîîòíîøåíèè)

STOP

 Ñîåäèíèòå ôèëüòð ÎÎ ñî øëàíãàìè è ïîäêëþ÷èòå åãî ê 
ðîçåòêå ñåòè ýëåêòðîïèòàíèÿ (ñì. ñõåìó ìîíòàæà íà Ðèñ.3)

 Ôèëüòð BWT THERO âêëþ÷àåòñÿ â ðàáî÷èé ðåæèì ïðè 
ïîìîùè ïåðåêëþ÷àòåëÿ (ðàñïîëîæåí íà çàäíåé ñòîðîíå 
óñòðîéñòâà). Ïðè âêëþ÷åíèè ôèëüòðà íà æèäêîêðèñòàëëè÷å-
ñêîì äèñïëåå (ÆÊÄ) çàãîðèòñÿ çåëåíûé ñâåòîâîé èíäèêà-
òîð, êîòîðûé ñèãíàëèçèðóåò íà÷àëî ïîñòóïëåíèÿ ýëåêòðî-
ïèòàíèÿ (POWER ON).
Ïðîöåññ îáðàòíîãî îñìîñà âêëþ÷åí

«Ïî óìîë÷àíèþ ñìåñèòåëü-
íûé êëàïàí âûñòàâëåí â ïîëîæåíèè «0 (áåç ôóíêöèè 
ñìåøèâàíèÿ)

Ýëåêòðîïðîâîäíîñòü (ñîëåñîäåðæàíèå) ôèëüòðàòà ìîæíî 
óâåëè÷èòü ïðè ïîìîùè èíòåãðèðîâàííîãî ñìåñèòåëüíîãî 
êëàïàíà, îáåñïå÷èâàþùåãî ïîäìåøèâàíèå äîïîëíèòåëüíîé 
èñõîäíîé âîäû ê ôèëüòðàòó. Òî, íàñêîëüêî íåîáõîäèìî 
ñìåøèâàíèå ôèëüòðàòà ñ èñõîäíîé âîäîé, çàâèñèò îò òîãî, 
êàêóþ èìåííî âîäó âû õîòèòå ïîëó÷èòü. Ïðè íåîáõîäèìîñòè 
ïàðàìåòðû ðåæèìà ñìåøèâàíèÿ (áàéïàñíîå ñìåøèâàíèå ñ 
èñõîäíîé âîäîé) ìîæíî íàñòðîèòü ñïåöèàëüíî, óñòàíîâèâ è 
çàùёëêíóâ äåëåíèå ñïåöèàëüíîé øêàëû íà îäíîì èç ñëåäóþ-
ùèõ ïîëîæåíèé: 1, 2 èëè 3.   

ðàñïîëîæåíà ïîä
âåðõíåé ìàãíèòíîé êðûøêîé (ñì. Ðèñ.5). Ïåðåêëþ÷åíèå øêàëû 
ðåæèìîâ ñìåøèâàíèÿ íà÷íèòå ñ íàæàòèÿ íà ñèíþþ êíîïêó. 
Çàòåì ïîâåðíèòå ñìåñèòåëüíóþ ãîëîâó â òðåáóåìîå «çàùёë-
êèâàþùååñÿ ïîëîæåíèå 1, 2 èëè 3. Ïåðåêëþ÷àÿ «çàùёëêèâàþ-
ùååñÿ ïîëîæåíèå ïîäìåñà áîëåå âûñîêîãî óðîâíÿ (1, 2 èëè 
3), âû òåì ñàìûì ïîâûøàåòå êîýôôèöèåíò ïîäìåøèâàíèÿ íà 
(25%, 50% èëè 75% ñîîòâåòñòâåííî).

Ïðè ñáàëàíñèðîâàííîì ïèòàíèè è ðåãóëÿðíîì ïîòðåáëåíèè 
ñîëåé è ìèíåðàëîâ, âîäó, î÷èùåííóþ ïðè ïîìîùè ôèëüòðà 
BWT THERO (100% îñìîòè÷åñêàÿ âîäà) ìîãóò ïîòðåáëÿòü êàê 
çäîðîâûå âçðîñëûå, òàê è ëèöà ñ âåñîì òåëà áîëåå 25 êã.

Ïîëó÷åííûé ôèëüòðàò (åñëè
ñìåñèòåëüíûé êëàïàí óñòàíîâëåí íà íóëå) íè â êîåì 
ñëó÷àå íå èñïîëüçóéòå äëÿ òóøåíèÿ âîçãîðàíèé!
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  Ìîíòàæ/äåìîíòàæ êàðòðèäæà ÎÎ

  Çàìåíà êàðòðèäæà ÎÎ

Äëÿ ïîäãîòîâêè ê äåìîíòàæó êàðòðèäæà ÎÎ îòêëþ÷èòå ïîñòóïëåíèå âîäû. Âûíüòå âèëêó èç ñåòè è ïðîâåðüòå, îòêëþ÷åíî ëè
ýëåêòðîïèòàíèå îò ÆÊÄ
Îòâèíòèòå ñòàðûé êàðòðèäæ ÎÎ, ñíà÷àëà íàêëîíèâ ôèëüòð ÎÎ ïðàâîé ðóêîé íàçàä. Çàòåì  ëåâîé ðóêîé  îòâèíòèòå
êàðòðèäæ â íàïðàâëåíèè .
Ïîñëå ýòîãî âîçüìèòå íîâûé êàðòðèäæ ÎÎ è íàâèíòèòå åãî ïî ðåçüáå. Óäîñòîâåðüòåñü, ÷òî îòâåðñòèå íà êîí÷èêå êàðòðèäæà
íàõîäèòñÿ òî÷íî ïî öåíòðó.
×àñòîòà çàìåíû êàðòðèäæà ÎÎ  îêîëî 12 ìåñÿöåâ, â çàâèñèìîñòè îò êà÷åñòâà èñõîäíîé âîäû

Ïîñëå êàæäîé çàìåíû êàðòðèäæà ÎÎ, ïðîìîéòå óñòðîéñòâî â òå÷åíèå íå ìåíåå, ÷åì 10 ìèíóò.
Ïðîñèì òàêæå óñòàíîâèòü âíóòðåííåå ïðåäâàðèòåëüíîå äàâëåíèå íà óðîâíå 2,0 áàð 
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Â ñëó÷àå íåïîëàäêè â ðàáîòå ôèëüòðà ñèãíàëà òðåâîãè íå âîçíèêàåò. Ïåðåä òåì, êàê çàìåíèòü
íåèñïðàâíûé ôèëüòð, îïðåäåëèòå âîçìîæíûå ïðè÷èíû ñáîÿ è îáðàòèòåñü çà ïîìîùüþ â îòäåë îáñëóæèâàíèÿ êëèåíòîâ.

 

Îòñóòñòâèå ïîñòóïëåíèÿ âîäû èç-çà òîãî, ÷òî â òî÷êå 
âõîäà çàêðûòû êëàïàíû èëè äðóãèå çàïîðíûå 
óñòðîéñòâà   

Çàñîðåí âíåøíèé ôèëüòð ïðåäâàðèòåëüíîé î÷èñòêè/ 
ôèëüòð óäàëåíèÿ ìåõàíè÷åñêèõ ÷àñòèö  

Äåôåêò êàáåëÿ äàò÷èêà  

Ïðîâåðüòå, çàêðûòû ëè çàïîðíûå êëàïàíû. Åñëè äà, îòêðîéòå èõ è, 
åñëè íåîáõîäèìî, ïðîêîíòðîëèðóéòå ïîñòóïëåíèå âîäû (äèàïàçîí 
ïàðàìåòðîâ ïðîöåññà ÎÎ: 2,0-4,0 áàð)
Ïðîâåðüòå ôèëüòð ïðåäâàðèòåëüíîé î÷èñòêè è, åñëè íåîáõîäèìî, 
çàìåíèòå/ïðî÷èñòèòå åãî
Ñîáëþäàéòå èíñòðóêöèè ïî ýêñïëóàòàöèè âíåøíåãî ôèëüòðà 
ïðåäâàðèòåëüíîé î÷èñòêè
Çàìåíèòå äåôåêòíóþ ñåòåâóþ âèëêó (ïðîâåðüòå, ïîñòîÿííî ëè ãîðèò 
çåëåíûé ñâåòîâîé èíäèêàòîð íà ÆÊÄ)
Âûçîâèòå ñïåöèàëèñòîâ ïî îáñëóæèâàíèþ 
 

Óòå÷êè âîäû âíóòðè óñòðîéñòâà; êàðòðèäæ ÎÎ 
ïðèâèí÷åí íà ìåñòî íåäîñòàòî÷íî ïëîòíî      

Îòêëþ÷èòå ôèëüòð îò ñåòè ýëåêòðîïèòàíèÿ è âîäîïðîâîäà

Çàíîâî ïðèêðóòèòå êàðòðèäæ ÎÎ ñ óñèëèåì îäíîé ðóêè. 
Â çàêðó÷èâàíèè äâóìÿ ðóêàìè íåîáõîäèìîñòè íåò.

Âûçîâèòå ñïåöèàëèñòîâ ïî îáñëóæèâàíèþ

 Íàñîñ íå âêëþ÷àåòñÿ èëè ðàáîòàåò ñëèøêîì øóìíî

Äåôåêò (ïåðåãðåâ) íàñîñà

Äåôåêò (ïåðåãðåâ) øíóðà ïèòàíèÿ

Âûçîâèòå ñïåöèàëèñòîâ ïî îáñëóæèâàíèþ 

Ðàáî÷èé/ÐÀÁÎ×ÈÉ (ðåæèì ïðîèçâîäñòâà) çåëåíûé/çàæèãàåòñÿ Ôèëüòð ÎÎ ïðîèçâîäèò ôèëüòðàò (î÷èùåííóþ âîäó) 
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Óñòðîéñòâî, êîòîðîå âû ïðèîáðåëè, äîëãîâå÷íî è ëåãêî îáñëóæèâàåòñÿ.
Òåì íå ìåíåå, êàê è âñÿêîå òåõíè÷åñêîå îáîðóäîâàíèå, îíî òðåáóåò ðåãóëÿðíîãî òåõîáñëóæèâàíèÿ, ãàðàíòèðóþùåãî åãî 
îïòèìàëüíîå ôóíêöèîíèðîâàíèå.

Åñëè â òå÷åíèå ãàðàíòèéíîãî ïåðèîäà â ðàáîòå ôèëüòðà ïîÿâÿòñÿ íåïîëàäêè, ïðîñèì îáðàùàòüñÿ çà ïîìîùüþ ê âàøåìó 
êîíòðàãåíòó, èëè êîìïàíèè, îñóùåñòâèâøåé ìîíòàæíûå ðàáîòû, è óêàçàòü ïðè ýòîì åãî òèï è ñåðèéíûé íîìåð 
(ñì. òåõíè÷åñêèå ñïåöèôèêàöèè íà òàáëè÷êå ñ îáîçíà÷åíèåì òîâàðíîé ñåðèè ôèëüòðà).

 

×òîáû îáåñïå÷èòü áåñïåðåáîéíîå ôóíêöèîíèðîâàíèå ôèëüòðà è îïòèìàëüíîå êà÷åñòâî âîäû, ðàáîòû ïî òåõîáñëóæèâàíèþ 
   ðåãóëÿðíî äîëæíû ïðîâîäèòü íàøè ñïåöèàëèñòû ïî îáñëóæèâàíèþ, èìåþùèå íà ýòî îôèöèàëüíîå ðàçðåøåíèå  

ñ ïåðèîäè÷íîñòüþ 

 

 

Ïåðåä íà÷àëîì ðàáîòû ñ ýëåêòðè÷åñêèìè áëîêàìè è îòêðûòûì êîæóõîì ôèëüòðà, óäîñòîâåðüòåñü,  

Çàìåíó áûñòðî èçíàøèâàþùèõñÿ äåòàëåé äîëæíû ïðîâîäèòü òîëüêî 

Êëèåíò Ðàç â íåäåëþ

    Êëèåíò Ðàç â íåäåëþ

Êëèåíò Ïî íåîáõîäèìîñòè

 Êëèåíò Ðàç â íåäåëþ 

Êëèåíò, ñïåöèàëèñòû
ïî îáñëóæèâàíèþ

 Íå ìåíåå ðàçà â ãîä

Êëèåíò, ñïåöèàëèñòû 
ïî îáñëóæèâàíèþ

Â çàâèñèìîñòè îò èñïîëüçîâàííîãî 
ôèëüòðà ïðåäâàðèòåëüíîé î÷èñòêè

 Ñïåöèàëèñòû ïî
îáñëóæèâàíèþ
  Ðàç â ãîä (ðåêîìåíäóåòñÿ)

Ñïåöèàëèñòû ïî
îáñëóæèâàíèþ

Íå ìåíåå ðàçà â ãîä

Â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè BGV A3 (VBG4), ïðîâåðêà áåçîïàñíîñòè ýëåêòðîïðîâîäêè
äîëæíà ïðîâîäèòüñÿ ðàç â 4 ãîäà.

Ôèëüòðû BWT THERO ðàçðàáîòàíû â ñîîòâåòñòâèè ñ Äèðåêòèâîé îá îáîðóäîâàíèè, ðàáîòàþùåì ïîä äàâëåíèåì / 
Pressure Equipment Directive 2014/68/EU îò 27 èþëÿ 2014 ãîäà. Ñîîòâåòñòâåííî, îíè îòâå÷àþò òðåáîâàíèÿì Ñòàòüè 3, 
Ðàçäåë 3, à èõ èçãîòîâëåíèå è ñáîðêà ñîîòâåòñòâóþò äåéñòâóþùåé íàäëåæàùåé èíæåíåðíîé ïðàêòèêå.    

Â ñîîòâåòñòâèè ñî Ñòàòüåé 6, Ðàçäåë 5, Äèðåêòèâû Åâðîïåéñêîãî Ñîþçà 2014/68/EU, ôèëüòðû BWT THERO ìàðêèðîâêó 
ñîîòâåòñòâèÿ òðåáîâàíèÿì ÅÑ íå ïîëó÷àþò. Òåì íå ìåíåå, Äåêëàðàöèÿ î ñîîòâåòñòâèè ôèëüòðà òðåáîâàíèÿì, äåéñòâóþùèì 
â Åâðîïåéñêîì Ñîþçå, ê òåêñòó íàñòîÿùåé èíñòðóêöèè ïðèëàãàåòñÿ, à åå íàëè÷èå îáÿçàòåëüíî. 
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Ïðîâîäèòå ÷èñòêó ôèëüòðà îáðàòíîãî îñìîñà 
 è ñ èñïîëüçîâàíèåì .

×òîáû ëó÷øå çàùèòèòü ïîâåðõíîñòü ôèëüòðà, 
: îòáåëèâàòåëè, ðàñòâîðèòåëè è ñïèðòû.

Â çàâèñèìîñòè îò êà÷åñòâà èñõîäíîé âîäû, ñîëè, óäàëÿåìûå 
â õîäå ïðåäâàðèòåëüíîé î÷èñòêè (ãëàâíûì îáðàçîì, 
èçâåñòêîâàÿ íàêèïü) ìîãóò îòêëàäûâàòüñÿ íà ïîâåðõíîñòè 
ìåìáðàíû, óõóäøàÿ åå ðàáîòó (îáúåìíûé ðàñõîä âîäû) è 
êà÷åñòâî ïîëó÷àåìîãî ôèëüòðàòà. 
Åñëè ñíèæàåòñÿ îáúåìíûé ðàñõîä ôèëüòðàòà, à ýëåêòðîïðî-
âîäíîñòü ôèëüòðàòà, íàîáîðîò, ïîâûøàåòñÿ, ìåìáðàííûé 
ýëåìåíò íåîáõîäèìî çàìåíèòü. 
Â

Äàòà çàìåíû ìåìáðàíû

Âûõîä ôèëüòðàòà â ëèòðàõ â ìèíóòó (ïî äèñïëåþ):

Ïîêàçàòåëè ôèëüòðàòà â ìêÑ/ñì (ïî äèñïëåþ):

Äàâëåíèå íà íàñîñå: íå áîëåå 8 áàð! (ïî äèñïëåþ):

Òåìïåðàòóðà èñõîäíîé âîäû (ïî äèñïëåþ):

Äàâëåíèå èñõîäíîé âîäû (âíåøíèé èçìåðèòåëüíûé ïðèáîð ):

Óðîâåíü æåñòêîñòè ïîñòóïàþùåé âîäû (íåìåöêèé ãðàäóñ
æåñòêîñòè, °dH; ïðè ïîìîùè òåñò-íàáîðà íà æåñòêîñòü):

 

Òàê êàê óñòðîéñòâà BWT THERO ñîñòîÿò èç ðàçíûõ 
ìàòåðèàëîâ, èõ óòèëèçàöèÿ äîëæíà ïðîâîäèòüñÿ 
â ñîîòâåòñòâèè ñ äåéñòâóþùèìè ïðàâèëàìè

 

 

Çà óñëóãîé ïî óòèëèçàöèè ïðîñèì îáðàùàòüñÿ 
ê èçãîòîâèòåëþ, â îòäåë îáñëóæèâàíèÿ êëèåíòîâ 
(÷åðåç âàøåãî êîíòðàãåíòà), ñ ñîîòâåòñòâèè 
ñ äåéñòâóþùèìè ýêîëîãè÷åñêèìè íîðìàìè. 
Íå âûáðàñûâàéòå èñïîëüçîâàííûå áàòàðåéêè 
â ïîìîéêó êàê îáû÷íûå áûòîâûå îòõîäû! 

Óòèëèçàöèþ ëþáûõ ýëåêòðîòåõíè÷åñêèõ äåòàëåé 
ìîãóò ïðîâîäèòü òîëüêî ñîòðóäíèêè öåíòðîâ 
óòèëèçàöèè, ðàáîòàþùèõ â ñîîòâåòñòâèè 
ñ Äèðåêòèâîé ÅÑ îá óòèëèçàöèè ýëåêòðè÷åñêîãî 
è ýëåêòðîííîãî îáîðóäîâàíèÿ / WEEE Directive 
(EN 2002/96/TC). Ñîáëþäàéòå òàêæå ìåñòíûå 
íîðìû óòèëèçàöèè ýëåêòðîííûõ óñòðîéñòâ! 

 Íå äîïóñêàéòå èñïîëüçîâàíèÿ ôèëüòðà ëèöàìè (â òîì ÷èñëå 
äåòüìè) ñ îãðàíè÷åííûìè ôèçè÷åñêèìè âîçìîæíîñòÿìè, 
ñåíñîðíûìè è óìñòâåííûìè ñïîñîáíîñòÿìè, à òàêæå íå 
èìåþùèìè äîñòàòî÷íî æèçíåííîãî îïûòà è çíàíèé, áåç íàäçîðà 
è óêàçàíèé î ïðàâèëüíîì ïîëüçîâàíèè èì ñî ñòîðîíû ëèö, 
îáëàäàþùèõ íåîáõîäèìîé êâàëèôèêàöèåé è îòâåòñòâåííûõ 
çà èõ áåçîïàñíîñòü.

Ñëåäèòå çà äåòüìè, ÷òîáû îíè íå èãðàëè ñ ôèëüòðîì! 

Â ñëó÷àå ïîâðåæäåíèÿ øíóðà ïèòàíèÿ, åãî çàìåíó äîëæåí 
ïðîâåñòè èçãîòîâèòåëü, åãî àãåíò ïî îáñëóæèâàíèþ èëè èíûå 
ëèöà ñ àíàëîãè÷íîé êâàëèôèêàöèåé. Ýòî ïîçâîëèò íå äîïóñòèòü 
îïàñíîñòåé, âîçíèêàþùèõ â òàêèõ ñèòóàöèÿõ.

Ïðîñèì ïðîâåðèòü, (â ñîîòâåòñòâèè ñ  èíñòðóêöèè),
íåò ëè íà øëàíãàõ äëÿ âîäû âèçóàëüíî çàìåòíûõ ïîâðåæäåíèé  
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*1) Â ðàáî÷åì ðåæèìå, ôàêòè÷åñêèé íîìèíàëüíûé ðàñõîä âîäû ìîæåò íåìíîãî íå ñîâïàäàòü ñ óðîâíåì ðàñõîäà, 
óêàçàííûì â òàáëèöå. Ýòî ìîæåò áûòü ñâÿçàíî ñ êîëåáàíèÿìè êà÷åñòâà èñõîäíîé âîäû, äàâëåíèÿ âîäîòîêà, 
òåìïåðàòóðû èñõîäíîé âîäû è ïðîòèâîäàâëåíèÿ ôèëüòðàòà (íàïðèìåð, ïðè óâåëè÷åííîé âûñîòå ïîäà÷è ôèëüòðàòà). 
*2) Äëÿ íîðìàëüíîé ðàáîòå ôèëüòðà èçãîòîâèòåëü ðåêîìåíäóåò ïîäà÷ó íà ÎÎ óæå óìÿã÷åííîé èñõîäíîé âîäû. 
*3) Ôèëüòð ÎÎ èìååò ïðåäóñòàíîâëåííóþ çàâîäñêóþ íàñòðîéêó êîíâåðñèè/êîýôôèöèåíò «ôèëüòðàò/èñõîäíàÿ âîäà îêîëî 50%  

  

Íîìèíàëüíàÿ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü*1) (ñêîðîñòü âîäîòîêà íà âûõîäå) ë/ìèí ; (ë/÷) 2.0 ë/ìèí ; (120 ë/÷)

Ñòåïåíü îáåññîëèâàíèÿ % > 96

Âûõîä ôèëüòðàòà/ôàêòîð äåìèíåðàëèçàöèè âîäû (ÔÄÂ)*2) *3) % approx. 50

Ñêîðîñòü ïîòîêà èñõîäíîé âîäû (íà âõîäå) ë/ìèí ; (ë/÷) ìèíèìóì 4.2 ë/ìèí ; ìèíèìóì 250 ë/÷

Ñêîðîñòü ïîòîêà êîíöåíòðàòà (ñòî÷íàÿ âîäà) ë/ìèí ; (ë/÷) approx. 2.0 ë/ìèí ; approx.  120  ë/÷

Äàâëåíèå èñõîäíîé âîäû ÌÏà; (áàð) 0.2  0.4 ÌÏà ; (2.0 ... 4.0 áàð)

Èñõîäíàÿ âîäà, ðàáî÷èé äèàïàçîí (ìèí./ìàêñ.) °C 5 ... 30 / 5 ... 40

Æåëåçî è ìàðãàíåö (Fe+Mn) ìã/ë < 0.05

Êðåìíèé (SiO
2
) ìã/ë < 15

Ñîäåðæàíèå ñîëåé, îáùàÿ ìèíåðàëèçàöèÿ, TDS ìã/ë < 500

Èíäåêñ ïëîòíîñòè îòëîæåíèé, êîëëîèäíûé èíäåêñ - ÊÈ/SDI %/ìèí. < 3

Îêèñëèòåëè  ìã/ë < 0.05

Êëàññ çàùèòû IP 54

Ýëåêòðè÷åñêîå ñîåäèíåíèå/çàùèòà êàáåëÿ/òðåáîâàíèÿ ê êàáåëþ Â/Ãö/À 230 / 50 / 10 / 1.25 A (òèï «Ò» / «ìåäëåííî ãîðÿùèé»)

Ïîòðåáëåíèå ýëåêòðîýíåðãèè 
(ðàáî÷èé ðåæèì/ðåæèì îæèäàíèÿ)

Âò 200 / < 3

Ñòàíäàðò ïðèñîåäèíåíèÿ ê ýëåêòðîñåòè (çàçåìëåííàÿ ÏÝ âèëêà) Socket IEC-320

Ïðèñîåäèíèòåëüíûå ðàçìåðû: èñõîäíàÿ âîäà, ôèëüòðàò, êîíöåíòðàò äþéì/äþéì/äþéì 3/4 M; 1/4 JG; 1/4 JG

Ðàçìåðû: øèðèíà, ãëóáèíà, âûñîòà (W x D x H) ìì 152  x 254  x 508

Âåñ êã 12.8

H

Ôèëüòð BWT THERO

W

D



Êîìïàíèÿ  çàÿâëÿåò, ÷òî  ñî ñëåäóþùèìè
èäåíòèôèêàöèîííûìè äàííûìè:

    

   

  ñì. ïàñïîðòíóþ òàáëè÷êó è òåõíè÷åñêèå ñïåöèôèêàöèè

ñì. ïàñïîðòíóþ òàáëè÷êó è òåõíè÷åñêèå ñïåöèôèêàöèè

 â ñîîòâåòñòâèè ñî ñëåäóþùèìè        

Èíñòðóêöèÿ ïî ýëåêòðîìàãíèòíîé ñîâìåñòèìîñòè (ÝÌÑ) / 
Guideline for electromagnetic compatibility (EMC) 

    «Äèðåêòèâà ïî íèçêîìó íàïðÿæåíèþ (ÄÍÏ) / 
Low Voltage Directive (LVD) 

Ôèëüòð ðàçðàáîòàí â ñîîòâåòñòâèè ñî ñëåäóþùèìè ãàðìîíèçèðîâàííûìè ñòàíäàðòàìè:

Ïðèìåíåíû òàêæå ñëåäóþùèå ñòàíäàðòû:

 ÖVGW Ñàíèòàðíî-ãèãèåíè÷åñêèé ñòàíäàðò êà÷åñòâà ïèòüåâîé âîäû /
Standard for drinking water hygiene, äåéñòâóþùèé â Àâñòðèè 

 DVGW Ñàíèòàðíî-ãèãèåíè÷åñêèé ñòàíäàðò êà÷åñòâà ïèòüåâîé âîäû /
Standard for drinking water hygiene, äåéñòâóþùèé â Ãåðìàíèè 

Íà÷àëüíèê Îòäåëà ÍÈÎÊÐ êîìïàíèè BWT AG



 

c
www.bwt.ru  
www.bwt-water.ru 
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